
Der Danfoss Bauer HygienicDriveTM

mit permanentmagneterregtem Drehstrom-Synchronmotor 
optional mit Drehstromasynchronmotor

 Wirkungsgradoptimiertes Kegelrad-
getriebe

 Spezielles Getriebemotoren-Design 
für optimale Hygiene

 Permanentmagneterregter Dreh-
strom-Synchronmotor (höher IE3)

Hoher Systemwirkungsgrad

Hohe Überlastfähigkeit

 Vollkommen glattes Außengehäuse, 
dadurch Vermeidung von Schmutz-
nestern und gute Reinigbarkeit

 Standardmäßig hohe Schutzart in 
IP67 und IP69K

 Motor und Geber Anschluß durch 
Danfoss Edelstahlrundstecker Clean-
Connectfi; Schutzart IP67 und IP69K

 Motoren ohne Kühlrippen und Lüfter, 
dadurch messbare Reduzierung der 
�Luftkeime�

 Reinigungs- und Desinfektionsmittel 
beständige Lackierung mit spezieller 
Lackbeschichtung, Ober� ächenbe�
schichtung mit FDA gelisteten Lack-
systemen

 Optional mit antibakterieller Lackie-
rung  Aseptic Antibacfi

Verfügbare Hohlwellendurchmesser: 
 30, 35 und 40 mm
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Wesentliche Hauptmerkmale:

Der HygienicDriveTM ist speziell für den 
Einsatz in der Lebensmittel- und 
Getränkeindustrie konzipiert. Seine 
kompakte Bauweise prädestiniert ihn 
für den Anbau an Transport- und För-
dereinrichtungen, aber auch für den 
Einbau in Maschinen und Anlagen. Die 
Art seiner Auslegung sorgt für eine 
verringerte Variantenzahl.

Die optimierten Getriebemotoren die-
ser Baureihe erfüllen die Anforde-
rungen nach Reinigbarkeit und hygi-
ene-gerechter Gestaltung, was von 
der Universität München, Forschungs-
zentrum Weihenstephan durch die 
Zertifizierung nach EHEDG (European 
Hygienic Engineering & Design Group) 
bestätigt wurde.

Standardmäßig liefert Danfoss Bauer 
HygienicDrivesTM mit der hohen Schutz-
art IP67 und IP69K. Der Anschluss 
erfolgt über das bewährte Edelstahl-
Rund steckersystem CleanConnectfi.

Darüber hinaus besitzt der Hygienic
DriveTM die Eigenschaften der bisher 
bekannten Baureihen CleanDriveTM 
und AsepticDriveTM: Eine völlig glatte, 
leicht zu reinigende  Oberfläche ohne 
Kühlrippen, auf der sich keine 
Schmutznester festsetzen und Reini-
gungsmittel ungehindert ablaufen 
können. 

Diese Antriebe sind lüfterlos ausge-
führt, so dass keine schwebenden 
Keime und Schmutzpartikel angesaugt 
und wieder an die Umgebungsluft 
abgegeben werden. Zusätzlich besteht 
die Möglichkeit, die Antriebe mit voll-
kommen gekapselten Bremsen- und/
oder Geberanbauten zu liefern.

Bereits die Standardlackierung der 
Antriebe ist beständig gegen alle 
üblichen Reinigungs- und Desinfek-
tionsmittel im Bereich pH 2-12. Optional 
ist der antimikrobiell wirkende Schutz-
lack Aseptic Antibacfi erhältlich.




